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Fig. 1-1 Chage in tensile strength characteristics
through heat aging(at 120°C and 140°C)
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Fig. 1-2 Hot water resistance of DURACON


 POM M90-44

(Property retention ratio in 95°C hot water)
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Fig. 2-1 Bar flow lengths for DURACON


 POM M140-44 and M90-44
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�%?$"&&��������������������������#$"&&���'$$� �������	�"����������
�������������� -�'#1"%$$72
���������� -�6$72
��:����������� -�1$��;��
2���� -���:��'%��2�������'$��(�����*?
���� -�%$3>'�11$/>)'�����%�+��
=��� -�'%>@>*��



(��������������������������&1$"&&�����������
�������������������������������������������
���������(��������������������������������������
���������������������������������������������
�������������������������������������������������
���������������������������������������
�������������������������������������
�������������������������������(����������
��������������������������������������������
����������������������������������������9
�����������������������������������������
������������������������������������������������

0	"������.���������������������������������
���������������������������������9�����
%����3������������������������������
�������������9��������������������������
�����������*$5��������������������������#$"
'$$5��������������������
���������������$ �����������7���
�����������������������������������������
��������"���������9�������$�%�������$�&���
�������"�������������������������������������
��������������'$5�������������������������
������������������8�������������������������

Fig. 2-3 Flowability at 2 mm wall thickness Fig. 2-4 Flowability at 2 mm wall thickness
(Mold temperature: 80°C) (Mold temperature: 40°C)

Fig. 2-5 Flowability in case of thin wall Fig. 2-6 Flowability in case of thin wall
(Mold temperature: 80°C) (Mold temperature: 40°C)
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Processing parameters
Material temp. : 190°C
Mold temp. : 80°C
Injection speed : 17mm/sec
Thickness of molded piece: 1mm



Fig. 3-8 DURACON


 POM M270-44 mold shrinkage ratio

(Effects of sample thickness and gate size)

lnjection pressure: 61MPa Injection pressure: 73MPa
Mold temp.: 80°C Mold temp.: 80°C

Processing parameters
Material temp. : 185-200°C
Injection speed : 33mm/sec
Cycle : 1mm 2mm 3mm 4mm

Injection 15s 20s 25s 35s
Cooling 10s 15s 20s 25s
Total cycle 35s 45s 55s 70s

Mold : 120⋅ 120⋅ (2, 3, 4mmt)

100⋅ 100⋅ 1mmt

Gate : 2⋅ 1, 6⋅ 3mm, each having a double side gate.



Fig. 2-9 DURACON


 POM M270-44 mold shrinkage ratio

(Effects of injection pressure and mold temperature)

(1) Size of molded parts: 100⋅ 10mm. (2) Size of molded parts: 120⋅ 12mm.
1mm thick 2mm thick

(3) Size of molded parts: 120⋅ 12mm. (4) Size of molded parts: 120⋅ 12mm.
3mm thick 4mm thick
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2.4 Reuse and stability while resident in molding machine
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Table 2-5 Property retention for DURACON


 POM�M90-44 under repeated molding

(Retention : %)

Table 2-6 Color change resulting from DURACON

POM Table 2-7 Property changes resulting from repeated

M90-44 being resident in molding machine molding of DURACON

POMM270-44

(Degree of discoloration : �E)
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