S rALBIS

Bayblend® FR3010
(PC+ABS) FR(40) Covestro Deutschland AG
¢ (PC+ABS)-Blend
¢ flame retardant
¢ Vicat/B 120 temperature = 110 °C
¢ increased heat resistance
¢ UL recognition 94 V-0 at 1.5 mm
¢ glow wire temperature (GWFI): 960 °C at 2.0 mm
¢ improved chemical resistance and stress cracking behavior
e successor to FR2010
ISO Daten
Schmelzevolumenrate, MVR 15 cm3/10min 1ISO 1133
Temperatur 240 °C -
Belastung 5 kg -
Mechanische Werte Wert Einheit Prifnorm
ISO Daten
Zug-Modul 2700 MPa 1ISO 527
Streckspannung 60 MPa 1ISO 527
Streckdehnung 4 % 1ISO 527
ISO Daten
Formbesténdigkeitstemperatur (1.80 MPa) 90 °C I1ISO 75-1/-2
Formbesténdigkeitstemperatur (0.45 MPa) 100 °C ISO 75-1/-2
Vicat-Erweichungstemperatur, 50°C/h 50N 108 °C 1ISO 306
Langenausdehnungskoeffizient , parallel 76 E-6/K 1ISO 11359-1/-2
Langenausdehnungskoeffizient , senkrecht 80 E-6/K 1ISO 11359-1/-2
Brennbarkeit bei nominal 1.5mm V-0 class UL 94
geprifte Probekdrperdicke 1.5 mm -
Brennbarkeit 5V bei Dicke h 5VB class IEC 60695-11-20
geprifte Probekdrperdicke 2.0 mm -
Brennbarkeit-Sauerstoff-Index 32 % 1ISO 4589-1/-2
ISO Daten
Dielektrizitatszahl, 100Hz 3.2 - IEC 62631-2-1
Dielektrizitdtszahl, 1MHz 3.1 - IEC 62631-2-1
Dielektr. Verlustfaktor, 100Hz 50 E-4 IEC 62631-2-1
Dielektr. Verlustfaktor, 1IMHz 70 E-4 IEC 62631-2-1
Spezifischer Durchgangswiderstand >1E13 Ohm*m IEC 62631-3-1
Spezifischer Oberflachenwiderstand >1E15 Ohm IEC 62631-3-2
Elektrische Durchschlagfestigkeit 35 kV/mm IEC 60243-1
Vergleichszahl der Kriechwegbildung 350 - IEC 60112
Andere Eigenschaften Wert Einheit Prifnorm
ISO Daten
Wasseraufnahme 0.5 % Ahnlich 1SO 62
Feuchtigkeitsaufnahme 0.2 Y% Ahnlich ISO 62
Dichte 1180 kg/m3 1ISO 1183
Probekorperherstellbedingungen Einheit Priifnorm
ISO Daten
SpritzgieBen, Massetemperatur 240 °C 1ISO 294
SpritzgieBen, Werkzeugtemperatur 80 °C 1ISO 294
SpritzgieBen, Spritzgeschwindigkeit 240 mm/s 1ISO 294
Verarbeitungsempfehlungen Spritzguss Einheit Prifnorm
Vortrocknung - Temperatur 75-100 °C -
Vortrocknung - Zeit 2-4 h -
Verarbeitungsfeuchte <0.02 % -
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Bayblend® FR3010

(PC+ABS) FR(40) Covestro Deutschland AG
Massetemperatur 240 - 280 °C -
Werkzeugtemperatur 70-100 °C -

Viskositat-Schergeschwindigkeit Schubspannung-Schergeschwindigkeit
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Dynamischer Schubmodul-Temperatur Spannung-Dehnung

Spannung-Dehnun
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Bayblend® FR3010

(PC+ABS) FR(40) Covestro Deutschland AG

Sekantenmodul-Dehnung

Sekantenmodul-Dehnung
Bayblend® FR3010

N — 0
—_— 0°C
EAN ¢
2500 J— o,
\ o
S I = 8%
= ™ \ — 100°C
£ 2000 NN Y - Streckgrenze
£ A
=
°
]
5 NN
g N
=] 1500
g ¥ A S2%
% \%Y ? \Y
[%2] )
1000
Y
500
0 1 2 3 4 5 6 7

Dehnung in %

Verarbeitungsmethoden Additive

SpritzgieBen Entformungshilfsmittel
Besondere Kennwerte
Granulat Flammgeschutzt

SpritzgieBen

VORBEHANDLUNG

Max. Wassergehalt: 0,02 %

Trocknungstemperatur: 75 - 100 °C

(typabhangig 10 °C unter der Vicat VST/B120-Temperatur, nicht hdher als der angegebene Bereich).
Trocknungszeit:

Umlufttrockner (50 % Frischluft) 4-8 h

Frischlufttrockner (Schnelltrockner) 2-4 h

Trockenlufttrockner 2-4 h

VERARBEITUNGSVERFAHREN
Massetemperatur: 240-280 °C
Werkzeugtemperatur: 70-100 °C

Offene Duse verwenden.

Haftungsausschluss

Haftungsausschlusserklarung

Die angegebenen Priifwerte wurden vom Materialproduzenten ermittelt und zur Verfiigung gestellt. Die Werte sind Richtwerte, keine verbindlichen Mindest- oder Héchstwerte, die an
genormten Prifkdrpern ermittelt wurden und durch Einfarbungen, Werkzeuggestaltung sowie Verarbeitungsbedingungen beeinflusst werden kénnen. M-Base hat die Daten von originalen
technischen Datenblattern des Produzenten Gbernommen. Weder ALBIS noch M-Base sind verantwortlich fir die Genauigkeit der Daten und kdnnen ihre Richtigkeit nicht zusichern.

Samtliche Informationen tber chemische und physikalische Eigenschaften unserer Produkte sowie die anwendungstechnische Beratung in Wort, Schrift und durch Versuche geben wir nach
bestem Wissen. Sie befreien den Kaufer nicht von eigenen Untersuchungen und Priifungen, um die konkrete Eignung der Produkte fir den beabsichtigten Einsatz festzustellen. Allein der
Kaufer ist fur die Eignung der Produkte fur eine bestimmte Anwendung, ihre Verwendung und Verarbeitung verantwortlich und hat dabei die gesetzlichen und behoérdlichen Vorschriften zu
beachten. Es wird weder ausdricklich noch stillschweigend eine Empfehlung oder Zusicherung im Hinblick auf die Eignung des Produkts fir eine bestimmte Anwendung — z.B.
sicherheitskritische Bauteile bzw. Systeme — gegeben.

Anwendung im ,,Healthcare“-Bereich: Die Lieferung eines Produktes fur den Einsatz im Healthcare-Bereich (medizinische, pharmazeutische oder diagnostische Anwendung) erfolgt
vorbehaltlich einer gesonderten Beurteilung durch ALBIS hinsichtlich der Ubereinstimmung mit den ALBIS-internen Risikogrundsétzen — selbst wenn das Produkt grundsétzlich fiir Healthcare
Anwendungen vorgesehen ist.

Wichtig: Unabhé&ngig von der Produktart oder -bezeichnung untersagt ALBIS die Verwendung von Produkten grundsatzlich fiir folgende medizinische, pharmazeutische oder diagnostische
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Bayblend® FR3010

(PC+ABS) FR(40) Covestro Deutschland AG

Anwendungskategorien:

® Medizingeréate der Risikogruppe Ill gemaB EU Direktive 93/42/EWG
® Korperimplantate mit einer Verweildauer im Kérper von mehr als 30 Tagen (,Permanentimplantate”)
® Fur die Funktion kritische Komponenten in Medizingeraten, die eine lebensunterstitzende oder lebensverlangernde Funktion haben.

Im Ubrigen gelten unsere Allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen.
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