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PET — Polyethyleneterephthalate PET CF30

PRECITE® E ICF 30 schwarz (7429)

Zug-E-Modul

24000 MPa

1 mm/min
ISO 527-2

PRECITE® E ICF 30 schwarz (7429) ist ein
30% kohlefaserverstarktes, mittelviskoses

Polyethylenterephthalat (PET) mit sehr
hoher Steifigkeit und Zahigkeit sowie hoher
Dimensionsstabilitat und tribologischen
Eigenschaften

Typische Anwendungsgebiete

Technische und Prazisionsbauteile in
Automobil-, Maschinenbau-, E&E- und
Haushaltswarenindustrie. Metallersatz

Haftungsausschluss:

Bruchspannung

220 MPa

5 mm/min
ISO 527-2

Charpy Schlagzahigkeit

44 kJ/m?

23°C
ISO 179-1/1eU

Mechanische Eigenschaften

Zug-E-Modul (1 mm/min | 1ISO 527-2)

trocken 24000 MPa
Bruchspannung (5 mm/min | 1SO 527-2)

trocken 220 MPa
Bruchdehnung (5 mm/min | 1SO 527-2)

trocken 1,9 %
Biege-E-Modul (2 mm/min | ISO 178)

trocken 24500 MPa
Biegefestigkeit (2 mm/min | ISO 178)

trocken 325 MPa
Charpy Schlagzahigkeit (23°C | ISO 179-1/1eU)

trocken 44 kl/m?
Charpy Kerbschlagzahigkeit (23°C | 1ISO 179-1/1eA)

trocken 6 kl/m?

Thermische Eigenschaften
Warmeformbestandigkeit HDT/A (1,8 MPa | I1SO 75) 215°C

Thermischer Langenausdehnungskoeffizient in FlieRrichtung 0,05 1,0E-4/K
(23°C bis 80°C | 1SO 11359-1/2)

Thermischer Langenausdehnungskoeffizient quer zur 0,73 1,0E-4/K
FlieRrichtung (23°C bis 80°C | ISO 11359-1/2)

Brandverhalten

Brennbarkeit (UL 94)
0,8mm Wandstarke HB Klasse

Alle auf dieser Website gemachten Angaben basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Eine rechtlich verbindliche Zusicherung bestimmter Eigenschaften oder Eignung fiir

einen konkreten Einzelfall kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Die Verarbeiter und Anwender werden durch unsere Angaben nicht von Versuchen und eigenen Prifungen fiir den
konkreten Einsatzfall befreit. AKRO®, AKROMID®, AKROLEN®, AKROLOY®, AKROTEK®, ICX® und PRECITE® sind registrierte Marken der Feddersen-Gruppe.
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Spannungs-Dehnungs-Diagramm bei ﬂ Allgemeine Eigenschaften
23°C Dichte (23°C | 1SO 1183) 1,45 g/cm?
Feuchtigkeitsaufnahme Gleichgewicht (70°C, 62% r.F. | 1ISO 1110) 0,1-0,3 %
% 200 Verarbeitungsschwindung (langs | ISO 294-4) 0,1-0,3%
é 100 Verarbeitungsschwindung (quer | ISO 294-4) 0,5-0,7%
0 3
0 1 2
Dehnung in %
Nachhaltigkeit
Rezyklatgehalt (mind.) 30%

Haftungsausschluss:

Alle auf dieser Website gemachten Angaben basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Eine rechtlich verbindliche Zusicherung bestimmter Eigenschaften oder Eignung fiir
einen konkreten Einzelfall kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Die Verarbeiter und Anwender werden durch unsere Angaben nicht von Versuchen und eigenen Prifungen fiir den
konkreten Einsatzfall befreit. AKRO®, AKROMID®, AKROLEN®, AKROLOY®, AKROTEK®, ICX® und PRECITE® sind registrierte Marken der Feddersen-Gruppe.
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PET — Polyethyleneterephthalate PET CF30

PRECITE® E ICF 30 schwarz (7429)

Verarbeitungshinweis

Die angegebenen Werte sind Richtwerte, @ ‘ O SSSS

mit zunehmendem Fiillgehalt sind die
hoheren Werte anzustreben. Zur Trocknung

empfehlen wir ausschlieRlich Trockenluft- L[ L[ L[ J |
oder Vakuumtrockner. Zu starke Trocknung |

kann zu Fill- u. Oberflachenproblemen

fihren. ﬁ\ ~ ,
® 6 @ ®
© Todeungset  aan
Trocknungstemperatur (¢s 300 120-140C
Verarbeftumgsteuchte oo
(1) Einzug 60 - 80°C
@ Temperstwzone1-znes  aw-zwc
® otsememperawr  2o.sc
@ schmehetemperasr  2-as0C
® welcewgremperatr mo-woc
—  Nachdruck, spezifisch 300 - 800 bar
— Studuckspedfsch  30-100bar
"""" sprivgeschwindigkelt  mitelbishoch
 schmeckendrehzshl  8-lsmymin
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Aufgrund der Hydrolysesensitivitat ist eine sorgfaltige Trocknung des
Polyesters vor der Verarbeitung sehr wichtig. Hohere
Restfeuchtegehalte flihren neben Oberflachendefekten zu einem

Abbau des Molekulargewichtes und damit verbunden zu schlechteren
mechanischen Eigenschaften. Bei ldngeren Standzeiten wird eine
Reduktion der Zylindertemperatur empfohlen. Glasfaserhaltige
Polyolefine (PE, PP) weisen einen besonders guten Reinigungseffekt
auf.

Haftungsausschluss:

Alle auf dieser Website gemachten Angaben basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Eine rechtlich verbindliche Zusicherung bestimmter Eigenschaften oder Eignung fiir
einen konkreten Einzelfall kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Die Verarbeiter und Anwender werden durch unsere Angaben nicht von Versuchen und eigenen Prifungen fiir den
konkreten Einsatzfall befreit. AKRO®, AKROMID®, AKROLEN®, AKROLOY®, AKROTEK®, ICX® und PRECITE® sind registrierte Marken der Feddersen-Gruppe.



