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Raport z badan

Oznaczenie wskaznika szybkosci ptyniecia

Laboratorium Badania Tworzyw Polimerowych

Plastigo
42-202 Czestochowa, ul. Bér 77 / 81
tel.: 668 599 593, laboratorium@plastigo.pl

www.plastigo.pl
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Czestochowa, 16.06.2025

Raport z oznaczania wskaznika szybkosci
ptyniecia

Zleceniodaweca:

Jakub Senda,
ul. Strzygtowska 67FK,
04-872 Warszawa

Data przyjecia probki:

11.06.2025

Specyfikacja probki:

Brak przeciwskazan do prowadzenia badan wynikajacych ze stanu prébeki.

Miejsce pobrania prébki:

Laboratorium Badania Tworzyw Polimerowych
PlastigoLab

Bor77/81

42-202 Czestochowa

Miejsce i data wykonania badania:

Czestochowa, 12-16.06.2025
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1. Celbadan

Celem badania byto oznaczenie wskaznika szybkosci ptyniecia (MFI) materiatu dostarczonego
przez zleceniodawce.

2. Materiat dobadan

Do badan zleceniodawca dostarczyt materiat w postaci przemiatu tworzywa PP (Rys. 7).

Rys.1Materiat do badan

3. Aparaturai metody badawcze

Oznaczenie masowego wskaznika szybkosci ptyniecia (MFR) i objetosciowego wskaznika
szybkosci ptyniecia (MVR) wykonano wykorzystujac Plastometr Mflow firmy Zwick/Roell
obstugiwany oprogramowaniem testXpert® Il. Do pomiaréw wykorzystano réwniez wage
analityczna AS 3Y, firmy RADWAG.

L. Przebiegbadania

Warunki oznaczania wskaznika szybkosci ptyniecia byty zgodne z zaleceniem zleceniodawcy.
W badaniu zastosowano nastepujace warunki pomiaru (Tab. 1):

: Temperatura Obciagzenie
Nazwa materiatu . .
oznaczania, °C nominalne (faczne), kg
Przemiattworzywa PP 230 216

Tab.1Warunki pomiaru masowego wskaznika szybkosci ptyniecia

* Badanie przeprowadzono metoda B (z pomiarem drogi) tacznie z metoda A, wedtug
obowigzujacej normy PN-EN ISO 1133.
* (Czaspodgrzewania wstepnego - 300 sekund.
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5. Wynikibadan

Ponizej zamieszczono wyniki badania MFI uwzgledniajace Srednia wartos¢ pomiaruy,
odchylenie standardowe a takze wspoétczynnik zmiennosci (Tab. 2). Dane szczegdtowe
zawierajace wyniki pomiardw poszczegdlnych prob zawarto w protokole MFI.

Seria MFR MVR
n=3 g/10min cm?/10min
X 3,03 4,02
S 0,04 0,05
\Y 120 124

Tab. 2 Wyniki pomiaru masowego i objetosciowego wskaznika szybkosci ptyniecia tworzywa

6. Podsumowanie
Wykonujac badanie oznaczania wskaznika szybkosci ptyniecia (MFI) tworzywa uzyskano

wynik:

e MFR=3,03g/10min
e MVR=4,02cm?/10min

Raport wykonata:

Patrycja Kot

Kierownik Laboratorium
668599 593
laboratorium@plastigo.pl
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Protokot badania
Firma PlastigoLab Norma badawcza : PN-EN ISO 1133
Badajagcy Patrycja Kot Materiat Przemiat PP
Definicja badania plastometru (automat.) Manualnie
Warunki badania : M (230 °C; 2,16 kg)
Temperatura zadana : 230,0 °C
Obcigzenie badawcze : 2,16 kg
Pozycja/Czas badania przy poczatku pomiaru : 50 mm
Liczba odcinkow : 6
Droga pomiarowa/-czas As/At 4 mm
Wyniki badania:
Odcinek| MFR, | MFR MVR, MVR
Nr | Indeks g/10min | g¢/10min | cm*3/10min | cm”3/10min
1 1 1 3,01 3,02 4,00 4,00
2 2 3,00 4,00
3 3 3,00 3,96
4 4 3,01 3,98
5 5 3,04 4,03
6 6 3,07 4,05
2 1 1 3,11 3,07 4,13 4,07
2 2 3,09 4,12
3 3 3,07 4,07
4 4 3,05 4,04
5 5 3,05 4,05
6 6 3,05 4,04
3 1 1 3,01 3,00 4,01 3,98
2 2 3,01 4,00
3 3 3,01 3,98
4 4 2,97 3,94
5 5 2,98 3,96
6 6 3,01 3,98
Wykres serii:
10 10
8 8

m
un)

Objetosc¢/Czas w cm”3/10min
o

SN
Masa/Czas w g/10min

Numer proby
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Statystyka:
Seria | MFR MVR
n=3 |g/10min|cm”3/10min
X 3,03 4,02
s 0,04 0,05
VI[%] | 1,20 1,24
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