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PENTAMID A SK H schwarz

Polyamid 66

PENTAC Polymer GmbH

Produktbeschreibung

Normal viscosity, heat stabilised polyamide 66, short cycle time
Allgemein

é IDES Prospector

Materialstatus

Kommerziell: Aktiv

Verfligbarkeit éﬁlr%?); azifik : h?)t%gfnmeﬁﬂga » Sudamerika
Additiv Hitzestabilisator
Merkmale Schneller Fertigungszyklus » Warmestabilisiert
Anwendungen Anschlussklemmen » Griffe * Mobel
Aussehen Schwarz
Form Granulat
Physikalische Eigenschaften Trocken Verarbeitungsbereit Einheit Priifmethode
Dichte 1,13 -- g/cm? 1ISO 1183
Verarbeitungsschwindung 1ISO 294-4
Fluss 1,9 - %
Querfluss 1,9 -- %
Wasseraufnahme ISO 62
Sattigung, 23°C 7,8 - %
Gleichgewicht, 23°C, 50% RH 2,6 -- %
Viskositatszahl 140 -- cm?®/g 1ISO 307

Mechanische Eigenschaften Trocken Verarbeitungsbereit Einheit Prifmethode
Zug-Modul 3200 1250 MPa 1ISO 527-2/1
Dehnungsbeanspruchung 1ISO 527-2

Einsinkweg 90,0 55,0 MPa
Bruch -- 55,0 MPa
Streckdehnung 1ISO 527-2
Einsinkweg 4,0 15 %
Bruch - 50 %
Biegemodul 3100 -- MPa 1ISO 178
Biegefestigkeit 120 -- MPa 1ISO 178

Kerbschlag Eigenschaften Trocken Verarbeitungsbereit Einheit Priifmethode
Charpy-Kerbschlagzéhigkeit (+23°C) (23°C) 7,0 17 kJ/m? 1ISO 179/1eA
Charpy-Schlagzahigkeit, ungekerbt (23°C) Kein Bruch (NB) Kein Bruch (NB) 1ISO 179/1eU

Harte Eigenschaften
Kugeldruckhérte (H 358/30)

Trocken Verarbeitungsbereit
165 --

Einheit Priifmethode
MPa 1ISO 2039-1

Thermische Eigenschaften
Formbestéandigkeitstemperatur

Trocken

Priifmethode

0,45 MPa, ungegliiht 220 - °C ISO 75-2/B
1,8 MPa, ungegliiht 75,0 - °C ISO 75-2/A
Schmelztemperatur (DSC) 260 -- °C 1ISO 3146
Elektrische Eigenschaften Trocken Verarbeitungsbereit Einheit Prifmethode
Relative Dielektrizitatszahl (1 MHz) 3,20 -- IEC 60250
Vergleichszahl zur Kriechwegbildung (CTI) 550 - \'% IEC 60112
Durchschlagfestigkeit (1,00 mm) 30 -- kV/mm IEC 60243-1
Brennbarkeit Trocken Verarbeitungsbereit Einheit Prifmethode
Entflammbarkeitsklasse - UL UL 94
1,60 mm V-2 -
3,20 mm V-2 --

Zusatzinformation

ISO Description: PA66, MHRC, 14-030 N

Trocken The value listed as Melting Point, ISO 3146, was tested in accordance with ISO 11357.
. . ISO Description: PA66, MHRC, 14-030 N
Verarbeitungsbereit Tensile Strain at Break, 1SO 527: >50%
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Spritze Nominalwert Einheit
Trockentemperatur 80,0°C
Trockenzeit 3,0hr
Vorgeschlagen Max Feuchte 0,14 %
Vorgeschlagen Max Regranulat 20 %
Riicktemperatur 260 bis 285°C
Mitteltemperatur 275 bis 290 °C
Front Temperatur 275 bis 285°C
Verarbeitungs- (Schmelz) temperatur 280°C
Werkzeugtemperaturbereich 80,0°C
Spritzdruck 60,0 MPa
Haltedruck 36,0 MPa
Schnecke L/D Rate 20.0:1.0
Schnecke Kompressionsverhaltnis 2.2.1.0t02.8:1.0

Anmerkungen

" Typische Eigenschaften, nicht als Spezifikationen anzusehen
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